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Wassrige Gleit-,Trenn—- und Ziehmittel fiur Edelstahl und Aluminium mit verbesserter
Filmbildung und Gleiteigenschaft im Vergleich zu LUBA-print VP 511/C-1. Das Produkt
ist mit Wasser gut verdinnbar und ist z.B.1l:1 verdinnt noch stabil. Der fast
neutrale pH-Bereich reduziert das Anlaufen.

Kenndaten: Einheit: Methode:

Festkb‘rper: min: 39, 0 % Sartorius MA 100 Infrarottrockner
max: 41,0 %

Amid- / Ester-Wachs

Schmelzbereich: min: 147 °c DSC (vom Festwachs)
max: 153 °c

Losemittel: Wasser

Emulgatorsystem: nichtionisch

pH-Wert: min: 7,0 DIN ISO 976
max: 8,0

Dichte: min: 1,00 g/ccm Pyknometer DIN EN ISO 2811-1
max: 1,02 g/ccm

Viskositat: min: 70 mPa.s Rheolab MC1 DIN 53019 1.291s-1
max: 120 mPa.s

Feinheit: messtechnisch nicht auswertbar

Lagerung:

Bel Temperaturen zwischen 5-35°C mindestens 12 Monate haltbar in original ver-
schlossenen Gebinden.

Vor Gebrauch gut aufritithren!.

Vor Frost schiitzen!

Bei langerer Lagerzeit, bei Teilentnahmen, sowie bei sichtbarer Antrocknung durch ver-
dunsten von Wasser empfiehlt es sich, das Produkt vor dem Einsatz zu filtrieren.

Vorstehende Angaben werden im Rahmen unserer Qualitatspriifung regelmaBig tberprift. Sie entbinden den Kaufer nicht von

einer Eingangskontrolle und haben nicht die Bedeutung, die Eignung des Produktes fir einen Einsatzzweck zuzusichern.
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