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Harte wadssrige Oberflachenbeschichtung mit haftverbessernder Eigenschaft.

Verarbeitungshinweis:

2 - 10 % dieser Wachsdispersion werden dem fertigen Lack unter Rithren zugegeben
Kenndaten: Einheit: Methode:
Festkb‘rper: min: 38, 5 % Sartorius MA 100 Infrarottrockner
max: 41,0 %
mod. Polypropylen
Schmelzbereich: min: 150 °c DSC (vom Festwachs)
max: 160 °c
Losemittel: Wasser
Emulgatorsystem: nichtionisch /
anionisch
pH-Wert: min: 8,5 DIN ISO 976
max: 9,5
Feinheit 98% <: 5,0 um Single pass test
Dichte: min: 0,97 g/ccm Pyknometer DIN EN ISO 2811-1
max: 0,99 g/ccm
Viskositat: min: 50 mPa.s Rheolab MC1 DIN 53019 1.291s-1
max: 100 mPa.s

Lagerung:

Bel Temperaturen zwischen 5-35°C mindestens 12 Monate haltbar in original ver-
schlossenen Gebinden.

Vor Gebrauch gut aufritithren!.

Vor Frost schiitzen!

Bei langerer Lagerzeit, bei Teilentnahmen, sowie bei sichtbarer Antrocknung durch ver-
dunsten von Wasser empfiehlt es sich, das Produkt vor dem Einsatz zu filtrieren.

Vorstehende Angaben werden im Rahmen unserer Qualitatspriifung regelmaBig tberprift. Sie entbinden den Kaufer nicht von

einer Eingangskontrolle und haben nicht die Bedeutung, die Eignung des Produktes fir einen Einsatzzweck zuzusichern.
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